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Nысококачественные материалы на основе Z]_Э широкого спектра применения
KLINGER (UVTXOQ[) – мировой лидер в области герметизации неподвижных разъёмных

соединений
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2арактеристики материала
Универсальный уплотнитель,
предназначенный для работы в
тяжёлых условиях и широком
спектре сред в химической,
нефтехимической промышлен-
ности, а также в судостроении
для герметизации химических
сред на танкерах.

Mлагодаря уникальной
устойчивости к нагрузкам, этот
материал выдерживает высо-
кие температуры и давления,
это единственный уплотнитель
для фланцевых соединений на
основе Z]_Э, имеющий
\ертификат Zожарной
Mезопасности (Fire Safe
Certificate).

Это превосходный
материал для использования в
пищевой и фармацевтической
промышленности, в таких
средах, как пар и кислород,
а также в случаях, когда
необходимо соблюдение
специальных требований,
в частности, соответствие
”TA-Luft” (German Clean Air
regulation).

UVTXOQ[®топ-хем 2000
(KLINGER®top-chem 2000)
обладает всеми преимуществами
Z]_Э, при этом исключает
недостатки данного материала.
Этот уплотнитель можно
использовать даже в тех средах,
в которых ранее применение
уплотнений из Z]_Э было
невозможным.
Sа счёт использования этого
уплотнителя увеличиваются
межремонтные сроки и
повышается безопасность
оборудования.

-реимущества использования
)*(+%'.®топ-хем 2000
Отсутствие релаксации, в отличие
от других фланцевых
уплотнителей на основе Z]_Э.
Zри давлении 50 WZа и
температуре 200°C релаксация
материала составляет всего 2%,
что обеспечивает герметичность
соединения даже в жёстких
условиях.

Sа счёт этого нет
необходимости в повторной
затяжке болтов, минимизирована
вероятность протечек из-за
снижения давления на
поверхности фланцев. ]акие
свойства уникальны среди
уплотнений из Z]_Э и
характерны только для материала
UVTXOQ[®топ-хем 2000.

����
��®топ-хем 2000:
Универсальный уплотнительный
материал для высоких давлений при
наличии высоких температур

www.tvn-systems.ru



)*(+%'.®топ-хем 2000

\остав:
Z]_Э, пропитанный карбидом кремния.

UVTXOQ[®топ-хем 2000 обладает
превосходной химической стойкостью к
концентрированным кислотам и

щелочам,также
прекрасно
противостоит
интенсивным
механическим
нагрузкам и
высоким
температурам.

1,500 x 1,500 mm

1.0 mm, 1.5 mm, 2.0 mm, 3.0 mm

]олщина ± 10%, Pлина ± 50 mm,

bирина ± 50mm

Pругие толщины и размеры – по запросу.

[азмеры

]олщины

Устойчивость

\ертификат BAM (200°C/ 100 бар) –
одобрено использование для сжиженного
кислорода. Одобрение KTW, DIN-DVGW,
\ертификат пожарной безопасности
(Fire Safe Certificate), подтверждение FDA,
”TA-Luft”, Germanischer Lloyd,
United States Coast Guard, Registro Italiano
Navale, Det Norske Veritas AS
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DIN 2690/ DIN EN 1514-1 
form IBC up to PN 40*

* Уплотнения в
соответствии
с DIN 2690
производятся для
номинального
давления
(PN) 40 бар

\жимаемость ASTM F 36 J

Nосстанавливаемость ASTM F 36 J

[елаксация напряжений DIN 52913

]ест UVTXOQ[ на холодное/ горячее

сжатие 50 WZа

Zлотность/Oерметичность DIN 3535/6

Zлотность/Oерметичность DIN 28090-2

Увеличение толщины/веса

Zлотность

\сылка: толщина измеренного значения

Qсли ваши рабочие температура
и давление попадают в эти границы, то
технические испытания не требуются.

Qсли ваши рабочие температура
и давление попадают в эти границы,
рекомендуется проведение
технических испытаний.

Qсли ваши рабочие температура
и давление находятся в «открытом»
секторе, то технические испытания
обязательны.

min

50 WZа, 16 часов/260°C

30 WZа, 16 часов/150°C

уменьшение толщины при 23°C

уменьшение толщины при 260°C

H2 SO4, 100%: 18 часов/23°C

HNO3, 100%: 18 часов/23°C

NaOH, 33%: 72 часов/110°C
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/тандартные
размеры листо-
вых материа-
лов

0ехнические
данные

&иаграмма pT

/ертификаты и
разрешения
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[азмеры

]олщины

Устойчивость

\жимаемость ASTM F 36 J

Nосстанавливаемость ASTM F 36 J

[елаксация напряжений DIN 52913

]ест UVTXOQ[ на холодное/ горячее

сжатие 50 WZа (25 WZа для ]оп-хем 2003)

Zлотность/Oерметичность DIN 3535/6

Zлотность/Oерметичность DIN 28090-2

Увеличение толщины/веса

Zлотность

\сылка: толщина измеренного значения

Qсли ваши рабочие температура
и давление попадают в эти границы, то
технические испытания не требуются.

Qсли ваши рабочие температура
и давление попадают в эти границы,
рекомендуется проведение
технических испытаний.

Qсли ваши рабочие температура
и давление находятся в «открытом»
секторе, то технические испытания
обязательны.

/тандартные
размеры
листовых
материалов

* Уплотнения в
соответствии
с DIN 2690
производятся для
номинального
давления
(PN) 40 бар

0ехнические
данные

&иаграмма pT

/ертификаты и
разрешения

����
��®топ-хем
2003 / 2005 / 2006
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)*(+%'.®топ-хем 2006

+аилучший выбор для пищевой и фар-
мацевтической промышленности
Основа: Z]_Э с сульфатом бария

UVTXOQ[®топ-хем 2006 обладает
хорошей химической стойкостью к
концентрированным щелочам, имеет
прекрасные механические показатели
при средних и низких значениях
температуры и давления.
UVTXOQ[®топ-хем 2006 приспособлен
для едких сред и также может
применяться в широком спектре сред в
химической промышленности.
Отсутствие красителей позволяет
применять данный материал в пищевой и
фармацевтической промышленности.

1,500 x 1,500 mm

1.0 mm, 1.5 mm, 2.0 mm, 3.0 mm

]олщина ± 10%, Pлина ± 50 mm,

bирина ± 50mm

Pругие толщины и размеры – по запросу.

\ертификат BAM (200°C/ 130 бар) –
одобрено использование для сжиженного
кислорода.
Одобрение KTW,
DIN-DVGW,
подтверждение FDA,
”TA-Luft”,
Germanischer Lloyd.

min

50 WZа, 16 часов/260°C

30 WZа, 16 часов/150°C

уменьшение толщины при 23°C

уменьшение толщины при 260°C

H2 SO4, 100%: 18 часов/23°C

HNO3, 100%: 18 часов/23°C

NaOH, 33%: 72 часов/110°C
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DIN 2690/ DIN EN 1514-1
form IBC up to PN 40*

)*(+%'.®топ-хем 2005

-ревосходная стойкость в кислых
средах химической промышленности
Основа: Z]_Э с неорганическим
наполнителем.

UVTXOQ[®топ-хем 2005 обладает
превосходной химической стойкостью
к концентрированным кислотами
подходит для широкого спектра сред в
химической промышленности, имеет
прекрасные механические показатели
при средних значениях температуры и
давления.
Этот материал – экономичная
альтернатива использованию
модифицированных уплотнений из Z]_Э.

1,500 x 1,500 mm

1.0 mm, 1.5 mm, 2.0 mm, 3.0 mm

]олщина ± 10%, Pлина ± 50 mm,

bирина ± 50mm

Pругие толщины и размеры – по запросу.

\ертификат BAM (200°C/ 100 бар) –
одобрено использование для сжиженного
кислорода.
Одобрение KTW,
DIN-DVGW,
подтверждение FDA,
”TA-Luft”,
Germanischer Lloyd.

min

50 WZа, 16 часов/260°C

30 WZа, 16 часов/150°C

уменьшение толщины при 23°C

уменьшение толщины при 260°C

H2 SO4, 100%: 18 часов/23°C

HNO3, 100%: 18 часов/23°C

NaOH, 33%: 72 часов/110°C
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)*(+%'.®топ-хем 2003

$ысокая сжимаемость для образова-
ния герметичного
уплотнения даже при низких нагруз-
ках на поверхность фланца
Основа: Z]_Э с полыми стеклянными
микрочастицами.

UVTXOQ[®топ-хем 2003 обладает
прекрасной сжимаемостью и идеально
подходит для герметизации фланцевых
соединений при низких нагрузках на
поверхность фланца и невысоких
температурах. UVTXOQ[®топ-хем 2003
обладает превосходной химической
стойкостью к концентрированным
кислотам и щелочам, также имеет
прекрасные механические показатели
при средних значениях температуры и
давления. Особенно стоит отметить
высокую степень герметичности
газового оборудования даже при низких
нагрузках на поверхность фланцев.

1,500 x 1,500 mm

1.0 mm, 1.5 mm, 2.0 mm, 3.0 mm

]олщина ± 10%, Pлина ± 50 mm,

bирина ± 50mm

Pругие толщины и размеры – по запросу.

\ертификат BAM (60°C/ 20 бар) –
одобрено использование для сжиженного
кислорода.
Одобрение KTW,
DIN-DVGW,
подтверждение FDA,
”TA-Luft”,
Germanischer Lloyd.
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min

50 WZа, 16 часов/260°C

30 WZа, 16 часов/150°C

уменьшение толщины при 23°C

уменьшение толщины при 260°C

H2 SO4, 100%: 18 часов/23°C

HNO3, 100%: 18 часов/23°C

NaOH, 33%: 72 часов/110°C
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\жимаемость ASTM F 36 J

Nосстанавливаемость ASTM F 36 J

[елаксация напряжений DIN 52913

]ест UVTXOQ[ на холодное/ горячее

сжатие 25 WZа

Zлотность/Oерметичность DIN 3535/6

Zлотность/Oерметичность DIN 28090-2

`имическая стойкость

Zлотность

\сылка: толщина измеренного значения

)*(+%'.®софт-хем

/амый мягкий материал из -01Э
для использования при минимальных
давлениях на поверхность
Wультиэкспандированный Z]_Э.
Zревосходная стойкость к коррозии
наряду с низким коэффициентом

хладотекучести и
прекрасные
герметизирующие
свойства позволяют
использовать данное
уплотнение в широком
спектре сред.
Xаилучший выбор
для комплексного
использования при
температурах до 260°C
и давлениях до 200
бар.

1,500 x 1,500 mm

1.0 mm, 1.5 mm, 2.0 mm, 3.0 mm

]олщина ± 10%, Pлина ± 50 mm,

bирина ± 50mm

Pругие толщины и размеры – по запросу.

Nысокие герметизирующие свойства.
Отличная химическая стойкость.
Отличное заполнение неровностей уплот-
няемой поверхности.
Xизкий коэффициент хладотекучести.
Xевозможность перегрузки.
Vегкость в эксплуатации.

min

50 WZа, 16 часов/260°C

30 WZа, 16 часов/150°C

уменьшение толщины при 23°C

уменьшение толщины при 150°C
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/тандартные
размеры листо-
вых материа-
лов

* Уплотнения в
соответствии
с DIN 2690
производятся для
номинального
давления
(PN) 40 бар

0ехнические
данные

&иаграмма pT

-реимущества

����
��®софт-хем

Qсли ваши рабочие температура
и давление попадают в эти границы, то
технические испытания не требуются.

Qсли ваши рабочие температура
и давление попадают в эти границы,
рекомендуется проведение
технических испытаний.

Qсли ваши рабочие температура
и давление находятся в «открытом»
секторе, то технические испытания
обязательны.

www.tvn-systems.ru



����
��®топ-хем:
�овершенное уплотнение
для полной безопасности

/овокупность требований к
уплотнениям
Эффективная работа
уплотнения зависит от
множества факторов. Wногие,
кто используют уплотнения
для неподвижных разъёмных
соединений, считают,что
значения, заявленные для
максимально допустимой
температуры и максимально
допустимого давления являются
неотъемлемыми характеристи-
ками прокладки или уплотни-
тельного материала.
U сожалению, это не совсем так.

UVTXOQ[®топ-хем Обладает
всеми преимуществами Z]_Э,
при этом исключает недостатки
данного материала.
Этот уплотнитель можно
использовать даже в тех средах,
в которых ранее применение
уплотнений из Z]_Э было
невозможным. Sа счёт его
использования увеличиваются
межремонтные сроки и
повышается безопасность
оборудования.

Wаксимально допустимые
температура и давление, при
которых уплотнение может быть
использовано, зависят от
множества факторов, таким
образом, четкое определение
границ значений невозможно.

-олучить более
подробную информацию,

а также образцы продукции
)*(+%'.®топ-хем

(KLINGER®top-chem)
вы можете у регионального

дилера )*(+%'.®

www.tvn-systems.ru



�имическая стойкость
пяти уплотнительных

материалов

Ацетальдегид

Ацетамид

Уксусная кислота

Эфир уксусной кислоты

Ацетон

Ацетилен

Адипиновая кислота

Nоздух

Uвасцы

Ацетат алюминия

`лорат алюминия

`лорид алюминия

Аммиак

Uарбонат аммония

`лорид аммония

Pифосфат аммония

Oидроксид аммония

Амилацетат

Анилин

aиклогексанон

Арктон 12

Арктон 22

Mитум

Авиационное топливо

`лорид бария

Mензол

Mензойная кислота

Pоменный газ

Отбеливающий раствор

Zодпиточная вода для котла

]етраборнокислый натрий

Mорная кислота

\оляной раствор

Mутан

Mутанол

Mутанон

Mутиловый эфир уксусной кислоты

Mутиламин

Mутиловый спирт

Wасляная кислота

aезиевый расплав

`лорид кальция

Oидроксид кальция

/реда 2000 2003 2005 2006
)*(+%'.®топ-хем софт-

хем
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�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

Oипохлорит кальция

\ульфат кальция

Uарболовая кислота

Pиоксид углерода

\ернистый углерод

]етрахлорметан

Uасторовое масло

`лорная вода

`лор (сухой)

`лор (жидкий)

`лороформ

`ромовая кислота

Vимонная кислота

`лортрифторид

Uонденсационная вода

Уксуснокислая медь

\ульфат меди

Uреозот

Uрезол

Xеочищенная нефть

aиклогексанол

Pекагидронафталин

Pибензиловый эфир

Pибутилфталат

Pизельное топливо

Pиметилформамид

Pифил

Uрасильная ванна

Этан

Этанол

Этилацетат

Этиловый спирт

`лорэтил

Этиловый эфир

Этилендиамин

Этилен

Этиленхлорид

Этиленгликоль

Pвуокись фтора

Oазообразный фтор

Rидкий фтор

Uремнефтористо-водородная кислота

_ормальдегид

_ормамид

Wуравьиная кислота

_реон 12

_реон 22

Энергетический газ

Uристаллическая уксусная кислота

Oлицерин

Zечное топливо

Oептан

Oидравлическое масло

Oидравлическое масло 2

Oидравлическое масло 3

Oидразингидрат

\оляная кислота

/реда 2000 2003 2005 2006
)*(+%'.®топ-хем софт-

хем

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

� –

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

� –

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

� –

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

� –

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

� –

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� \тойкий
(Zодходит для использования в качестве обжатой

прокладки между поверхностями фланцев)
� подходит при значительном напряжении

� не используйте без рекомендаций изготовителя

]емпературы – максимальные значения

www.tvn-systems.ru



�имическая стойкость
пяти уплотнительных

материалов

� \тойкий
(Zодходит для использования в качестве обжатой

прокладки между поверхностями фланцев)
� подходит при значительном напряжении

� не используйте без рекомендаций изготовителя

]емпературы – максимальные значения

Zлавиковая кислота

Hydrofluosilic кислота

Nодород

`лористый водород

Zерекись водорода

Tзооктан

изопропиловый спирт

Uеросин

Wолочная кислота

Ацетат свинца

Арсенат свинца

Vьняное масло

Vитиевый расплав

\ульфат магния

Оксиянтарная кислота

Wетилэтилкетоновый бутанон

Wетан

Wетанол

Wетилхлорид

Wетиленхлорид

Wинеральное масло №1

Wинеральное масло №2

Wонохлорэтан

Vигроин

Zриродный газ

Азотная кислота

Xитробензол

Азот

Октан

Xефтепродукты

Олеанолевая кислота

Олеиновая кислота

cавелевая кислота

Uислород

Zальмитиновая кислота

Zентан

Zерхлортилен

Xефть

Zиробензол

Zетролейный эфир

_енол

_осфорная кислота

_талевая кислота

Zолихлорбифенил

Ацетат калия

Uарбонат калия

`лорат калия

`лорид калия

`ромсульфат калия

aианид калия

Mихромат калия

Oидроксид калия

Oипохлорит калия

Tодид калия

[асплав калия

Xитрат калия

Xитрит калия

Zерманганат калия

Zропан

Zайдрол

Zиридин

[апсовое масло

[асплав рубидия

\алициловая кислота

Wорская вода

Uремниевая кислота

Oидpавлическая жидкость 500

Wыло

\ода

Алюминат натрия

Mикарбонат натрия

Mисульфат натрия

`лорид натрия

aианид натрия

Oидроксид натрия

[асплав натрия

\иликат натрия

\ернистый натрий

\ернокислый натрий

Uоагуляционная ванна

\пиртовой раствор

Uрахмал

Zар

\теариновая кислота

\ахар

Pиоксид серы

\ерная кислота

\ернистая кислота

\толовая соль

Pубильная кислота

]анин

Oудрон

Nинная кислота

]етрахлорэтан

]етрагидронафталь

]олуол

Mытовой газ

]рансформаторное масло

]рихлорэтилен

]риэтаноламин

\кипидар

Wочевина

Nинилацетат

Nода

Nодная колба

Nодяной пар

Уайт-спирит

Uсилол

/реда 2000 2003 2005 2006
)*(+%'.®топ-хем софт-

хем

�175°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�175°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�175°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

/реда 2000 2003 2005 2006
)*(+%'.®топ-хем софт-

хем

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

� –

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C

�260°C
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�ы разработали надежный и проверенный
метод выбора наиболее подходящего

уплотнительного материала непосредственно
для ваших условий

дистрибьютор в
[оссии компании
Rich. Klinger Dichtungstechnik
GmbH & Co KG Austria

Pопускается изменение техниче-
ской информации
Tздание: 10/2008

/ертифицировано в
соответствии с
DIN EN ISO 9001:2000

1. Определение области применения:
`арактеристики уплотнения
сравниваются с характеристиками
необходимыми для конкретной области
применения.

2. /опроводительная документация про-
дукции:
Zродукция сопровождается подробным
описанием технических характеристик.
\пециальные pT диаграммы облегчают
выбор подходящего уплотнения.

3. &анные по химической стойкости
Pанный этап помогает сориентироваться
в химической стойкости каждого
уплотнения UVTXOQ[® (KLINGER®) по
отношению к более чем 200 химическим
средам.

4. 0ехническая консультация по факсу:
Zосле того как вы отправите нам ваши
требования к уплотнению, мы ответим
вам максимально быстро (в некоторых
случаях в течение 24 часов).

5. $ыбор уплотнения на вашем
персональном компьютере:
Pля опытных специалистов мы
разработали программу с широкими
возможностями, которая поможет
сориентироваться вам в конструкции,
исполнении и эксплуатационных
характеристиках уплотнения. Zрограмма
сопровождается on-line помощью.

6. Опытно-промышленные испытания на
вашем предприятии:
Pля подбора наиболее подходящего
уплотнения мы предоставим вам
материалы для проведения опытно-
промышленных испытаний в ваших
условиях.

7. )онсультирование по месту
эксплуатации:
Zри возникновении особо сложных
проблем, мы готовы провести
консультирование на месте эксплуатации
уплотнения. Uроме того, есть
возможность поставки адаптированной
продукции из имеющейся номенклатуры
или изготовление по заказу клиента.

Zрограмма для подбора уплотнения
на CD-ROM, с on-line помощью

www.tvn-systems.ru




